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HACKGUT- UND PELLETSKESSEL

BESSER HEIZEN

INNOVATIV UND
KOMFORTABEL
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OKOLOGISCH
SAUBER HEIZEN,
WIRTSCHAFTLICH
ATTRAKTIV

Hackgut ist ein heimischer, krisensicherer
und umweltfreundlicher Brennstoff. Darlber
hinaus werden durch die Herstellung von
Hackgut heimische Arbeitsplatze gesichert.
Daher ist Hackgut sowohl aus 6konomischer
als auch aus 6kologischer Sicht der optimale
Brennstoff. Je nach verwendetem Holz erge-
ben sich verschiedene Qualitatsklassen.
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Holzpellets bestehen aus naturbelasse-
nem Holz. Die in der holzverarbeitenden In-

dustrie als Nebenprodukt in groBen Mengen
anfallenden Hobel- und Sagespane werden
unbehandelt verdichtet und pelletiert. Durch
die hohe Energiedichte und die einfache
Liefer- und Lagermdglichkeit erweisen sich
Pellets als der optimale Brennstoff fir voll-
automatische Heizanlagen. Die Lieferung der
Pellets erfolgt mittels Tankwagen, von dem
aus der Lagerraum direkt befullt wird.



Froling beschéftigt sich seit tber flinfzig Jahren mit der

effizienten Nutzung des Energietragers Holz. Heute steht der GARANT' ERTE

Name Froling fur moderne Biomasseheiztechnik. Unsere

Scheitholz-, Hackgut- und Pelletskessel sind europaweit QUAI_lTAT UND
erfolgreich im Einsatz. Samtliche Produkte werden in den

firmeneigenen Werken in Osterreich und Deutschland SlCH ERH EIT
gefertigt. Unser dichtes Service-Netzwerk biirgt fur AUS OSTERRE'CH

eine rasche Betreuung.

“ Internationaler Vorreiter in Technik und Design.
0 Ausgeklugelte, vollautomatische Funktion
Q Ausgezeichnete Umweltvertraglichkeit
b Okologisch saubere Energieeffizienz
O Erneuerbares und CO_-neutrales Heizmaterial
“ Ideal fur alle Haustypen

“ Mehr Komfort fur Sie

Die richtige Entscheidung

Der Tl von Froling vereint in besonderer Qualitat

die Vorteile einer Kombination aus Kompakt- und
Industrieklasse. Durch die Ausfiihrung der Brennkammer

aus hochhitzefestem Feuerfest-Schamott kommt es zu
einer besonders schnellen Anpassung an unterschiedliche
Leistungsanforderungen. Die schnelle Regelbarkeit beweist
vor allem bei Brennstoffen im Qualitétsbereich zwischen trocken
und mittelfeucht ihre Vorteile.

¢ Aufgrund der Ausstattung des Tl mit der aus dem Industriebereich
bekannten Vorschubrosttechnologie entspricht die Nennleistung des
Kessels auch der 24h Dauerleistung

¢ Der Einsatz des Regelungssystems H 3200 mit Touchscreen-Oberflache
und voller Internetanbindung lasst in Bezug auf Visualisierung keine
Winsche offen.

¢ Lambdaregelung, Feuerraumtemperaturregelung sowie die
Abgasrezirkulation gewahrleisten fir den Tl die von einem Produkt aus dem
Hause Froling bekannte Effizienzsicherheit.
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HOHE ANFORDERUNGEN

Stehender Rohrenwarmetauscher

(3-Ziige, 6 bar) mit Wirkungsgrad-Optimierungssystem (WOS).
Die automatisch bewegten Wirbulatoren reinigen den Abgas-
weg im Wérmetauscher.

Abgasrezirkulation

fihrt einen Teil des Abgasstromes nochmals der Feuerung
zu. Dies optimiert die Verbrennung und verbessert durch
den ,Kuhleffekt” die Standzeit der feuerberiihrten Teile.

Stoker - Zellenradkombination

GroBzlgig dimensionierte Stokerschnecke fiir siche-
ren Brennstofftransport in den Kessel. Die patentierte
Fréling 2-Kammer-Zellenradschleuse garantiert die si-
chere Trennung zwischen Feuerraum und Austragung.

Stehender Warmetauscher

Aufgrund seiner stehenden Anordnung reinigt sich der Warmetauscher
quasi von selbst. Daraus resultieren hohe Wirkungsgrade. Die
serienmaBig eingebaute Sicherheitsbatterie verhindert ein Uberhitzen.
Der im Warmetauscher des Tl integrierte und patentierte Multizyklon-
Staubabscheider sorgt fur die Einhaltung geringster Staubemissions-
Grenzwerte. Die Entaschung erfolgt Uber robuste Schnecken, welche
die Asche in Behalter beférdern. Diese kénnen ganz bequem von auBen
abgenommen und entleert werden.

Vorteile: ¢« Optimale Warmeubertragung
¢ Automatische Heizflachenreinigung
¢« Hoher Wirkungsgrad
¢ Geringe Staubemissionen
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INTELLIGENTE LOSUNGEN

Regelungssyterm H 3200 Touch

Mit Internetanbindung ist steckerfertig montiert

Hochtemperaturbrennkammer

Aus feuerfesten Schamottelementen sorgt flir optimalen
Wirkungsgrad und niedrigste Abgasemissionen.

Vorschubrost mit langer Ausbrandzone

Zur bestmdglichen Anpassung an Leistung und
Brennstoffqualitaten.

Automatischer Ascherechen

Sorgt mit Ascheschnecke fir vollautomatische
Entaschung.

Hochtemperatur-Brennkammer mit Vorschubrost

Die Hochtemperatur-Brennkammer ist 4-schalig aufgebaut (Schamottsteine
/ Isolierung 1/ Luftmantel / Isolierung 2), wodurch eine saubere Verbrennung
erreicht wird. Die Mantelkihlung sorgt gemeinsam mit dem wassergekihlten
Einschubkanal fir eine Minimierung der Abstrahlverluste und garantiert
einen hohen Wirkungsgrad. Mit Hilfe des bewegten Vorschubrostes wird
auch bei minderwertigen, schlackefreudigen Brennstoffen ein wartungs-
und stoérungsfreier Betrieb realisiert. Die Primarluftzonentrennung garantiert
einen optimalen Ausbrand. Dies wiederum fihrt zu &uBerst geringen
Emissionen. Die unter dem Rost anfallende Asche wird mittels eines Rechens
vollautomatisch zum Aschecontainer transportiert.w.

Vorteile: ¢ Keine Schlackebildung
¢ Optimaler Ausbrand
¢ Geringste Emissionen
¢ Automatische Entaschung
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UBERZEUGEND
IM DETAIL

Abgasrezirkulation AGR

Durch die Abgasrezirkulation AGR wird ein Teil des Abgases
mit der Verbrennungsluft vermischt und nochmals der
Feuerungszone zugefihrt. Dadurch wird ein besonders hoher
Wirkungsgrad erzielt. Gleichzeitig sorgt das AGR fir eine
Verbrennungs- und Leistungsoptimierung. Dariiber hinaus
kommt es zu einer Reduzierung der NOx-Emissionen. Auch
bei hochwertigen trockenen Brennstoffen ist ein zuséatzlicher
Schutz der Schamottierung gewahrleistet.

Vorteile:¢ Optimierte Verbrennung
¢ Geringste Emissionen

Regelung Lambdatronic H 3200

Mit der neuen Kesselregelung H 3200 geht Froling in die
Zukunft. Die bedarfsoptimierte Bedieneinheit und das
beleuchtete Grafikdisplay garantieren eine Ubersichtliche
Darstellung samtlicher Betriebszustande. Mit dem strukturierten 1
Menltaufbau wird eine einfache Bedienung realisiert. Die P p
: e ¥ %
' ) | .

wichtigsten Heizungs- und Warmwasserfunktionen sind
bequem Uber Funktionstasten wahlbar. Darlber hinaus

ermoglicht die steckerfertige Vorverkabelung eine einfache ] i g
Elektroinstallationen. Hizai el Bin

Vorteile: ¢ Exakte Verbrennungsregelung durch serienméBige Lambdaregelung
¢ GroBe, Ubersichtliche Bedieneinheit mit Grafikdisplay
¢ Menugefihrte Bedienung mit Online-Hilfe

Flexible Moglichkeiten zum Brennstofftransport

Ob Federblattaustragung, Gelenkarm oder Schubboden.
Die flexiblen Fordersysteme von Froling sichern immer den
bestmdglichen Brennstofftransport zum Kessel. Fir Pellet ist
auch der Einsatz eines Saugsystems in Industrieausfihrung
verflgbar.
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JEDERZEIT ALLES IM UBERBLICK
MIT DER FROLING-APP

y

Mit der Froling App kénnen Sie online lhren Froling Heizkessel jederzeit von Uberall
Uberprifen und steuern. Die wichtigsten Zustandswerte und Einstellungen kénnen
einfach und komfortabel via Internet abgelesen oder geédndert werden. Zudem kénnen
Sie einstellen, Uber welche Zustandsmeldungen Sie via SMS oder eMail informiert
werden moéchten (z.B. wann die Aschebox zu entleeren ist oder auch bei einer
Stérungsmeldung).

Froling Heizkessel (Software Kernmodul ab Version V50.04 B05.16) mit Kessel-
Touchdisplay (ab Version V60.01 BO1.34), ein (Breitband-) Internetanschluss
und ein Tablet / Smartphone mit 10S- oder Android Betriebssystem
sind Voraussetzung. Nach Herstellung der Internetverbindung und
Freischaltung des Heizkessels kanndannviaeineminternetfahigem
Gerat (Handy, Tablet, PC,...) rund um die Uhr von Uberall auf das
System zugegriffen werden. Die App istim Android Play Store
und 10S App Store verfligbar.

F T —— 0 ¢ Einfache und intuitive Bedienung des Heizkessels
e § -..-.-.-.» 7 ”; ':"":' ¢ Zus.t.andswerte sekundenschngll abruf— und veranderbar
= RN — K on ¢ Individuelle Benennung der Heizkreise
e == e e ¢ Statusveranderungen werden direkt an den User

Ubermittelt (z.B. per eMail oder Push-Benachrichtigungen)
Keine zusatzliche Hardware notwendig (z.B. Internet-Gateway)

MIT OPTIMIERTER TABLET-ANSICHT!



HACKGUT- UND PELLETSKESSEL Tl

ABMESSUNGEN & TECHNISCHE DATEN

Alle Abmessungen in Millimeter!
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Technische Daten Tl 350

Nennwarmeleistung 350 kW
Warmeleistungsbereich 105 - 350 kW
Nenn-Brennstoffwarmeleistung

Hackgut/ Pellets ST KW
Wirkungsgrad Hackgut/ Pellets 94 %
Mindestraumhéhe 3000 mm

2550x1100x1500 mm
1250x1400x2400 mm

EinbringmaBe Retorte (LxBxH)
EinbringmaBe Warmetauscher (LxBxH)

Gewicht Retorte 1270 kg
Gewicht Schamott 1060 kg
Gewicht Warmetauscher 1600 kg
Gewicht inkl. Anbauteile 5630 kg
Wasserinhalt Warmetauscher 590 |
Maximal zul. Betriebsdruck 6 bar

Zulassige Brennstoffe gemaB EN ISO 17225 -
Teil 4: Holzhackschnitzel P16S - P31S Klasse A1
Teil 2: Holzpellets DO6 Klasse A1

Weitere technische Daten auf Anfrage!

Die Okodesigannforderungen It. VO (EU) 20156/1189, Anhang Il, Punkt 1., werden erfillt.

Ihr Froling-Partner

©tsd

Thermal solutions and controlling design

P1010120 - Alle Abbildungen sind Symboldarstellungen!
Technische Anderungen sowie Druck- und Satzfehler vorbehalten!
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Froling Heizkessel- und Behalterbau Ges.m.b.H.

A-4710 Grieskirchen, Industriestr. 12

AT: Tel +43 (0) 7248 606-0
Fax +43 (0) 7248 606-600

DE: Tel +49 (0) 89 927 926-0
Fax +49 (0) 89 927 926-219

E-mail: info@froeling.com
Internet: www.froeling.com
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